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Abstract: 

Abstract of EP004931 5 

1. Apparatus, for the conveying and - in particular - metering of a loose material, 
with a support (1), a conveying channel (3), which is attached to this, at least 
approximately extends horizontally and which displays an initial 1337 portion (5) 
open in cross-section at its upper side and a portion (13) following in the 
conveying direction and being closed in cross-section at all sides, an inlet (15) for 
the loose material opening into the upwardly open initial portion (5) of the 
conveying channel (3) and with two helical springs (27), which each display a 
part disposed in the initial portion (5) of the conveying channel (3) and which are 
rotatable by drive means around rotational axes (23), which extend parallelly 
each to the other and each beside the other in longitudinal direction of the 
conveying channel (3), wherein the longitudinal axes of the helical springs (27) 
disposed in undeformed state are in alignment with the associated rotational 
axes (23) and wherein the one of these helical springs (27) projects into that 
portion (13) of the conveying channel (3), which is closed in cross-section at all 
sides, characterised thereby, that also the other helical spring (27) projects into 
that portion (13) of the conveying channel (3), which is closed in cross-section at 
all sides and that the turns of both the springs (27) partly interpenetrate each 
other. 
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@ Vorrichtung zum Fordern, und insbesondere Dosieren,elnes Schuttgutes. 



© Die Vorrichtung weist einen F6rder-Kanel (3) mit einem 
im Querschnitt oben offenen Anfangs-Abschnitt (5) und 
einem in Querschnht altseitig geschlossenen End-Abschnitt 
(13) auf. Ober dem Anfangs-Abschnitt {5) ist ein in diesen 
mundender und sich gegen diesen hin verengender Einlauf 
(15) angeordnet. im Forder-Kanal (3) sind zwei parallel 
nebeneinander veriaufende und drehbar geiagerte Dome 
(25) angeordnet. An jedem Dorn (25) ist eine Schraubenfeder 
(27) befestigt, die den Dorn (25) ungefahr fiber die ganze 
Lange des Fdrder-Kanals (3) umschliesst. Die Dome (25) 
stOtzen und fuhren die Schraubenfedern (27) mit Spiel, so 
dass die beim Betrieb der Vorrichtung rotierenden und als 
Forderorgane fur ein SchGttgut dienenden Schraubenfedern 
(27) sich zwar in gewissen Grenzen deformleren und dadurch 
allenfalls gebildete Schuttgut-Klumpen I5sen kdnnen, ohne 
Obermassig in den Einlauf herauf gebogen zu werden. Das 
Losen allfalliger Schuttgut-Klumpen wird dabei Insbesonde- 
re dadurch gefdrdert, dass sich die beiden Federn bezuglich 
einander deformieren kdnnen. 
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K-Tron Soder AG, Niederlenz (Schweiz) 

Vorrichtung zum F5rdern, und insbesondere Dosieren, eines 
5 Schiittgutes 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung gemSss dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1. 

10 Vorbekannte Vorrichtungen zum FSrdern und Dosieren von 
teilchenffirmigen Schttttgiitern weisen einen horizontal ver- 
laufenden FCrder-Kanal auf. Dessen in der FSrderrichtung 
gesehen vorderer Anfangs-Abschnitt ist im Querschnitt in 
seiner oberen HSlfte offen, wfihrend sein in der P6rder- 

15 richtung gesehen hinterer End-Abschnitt eine Auslassflff- 
nung aufweist, im ilbrigen aber im Querschnitt allseitig 
geschlossen ist. Ein zum Einleiten des Schiittgutes in den 
PSrder-Kanal dienender, trichterar tiger Einlauf milndet in - 
den oben offenen Anfangs-Abschnitt des FOrder-Kanals . 

20 

Bei bekannten Vorrichtungen sind im POrder-Kanal zwei urn 
parallel nebeneinander drehbare Achsen drehbare Schnecken 
angeordnet 5 die einen Kern und eine mit diesem zusammen- 
hfingende, schraubenlinienfOrmig verlaufende Rippe aufwei- 

25 sen.- Wenn derartige Schnecken aufweisende Vorrichtungen 
zum Dosieren verwendet werden, besteht jedoch bei gewis- 
sen Schflttgfitern, wie beispielsweise Titanoxydpulver, die 
Gefahr, dass die SchUttgUter an den Schnecken und vorallem 
auch an der InnenflSche des FSrder-Kanals festhaften. 

30 Dies kann unter UmstSnden die vbllige Blockierung der 

Schnecken verursachen. Da ineinander eingreifende Schnecken 
in Bezug auf die Profilform der Rippen und die Abmessungen 
sehr genau sein mflssen, ist zudem die Herstellung der 
Schnecken relativ teuer. 
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Es sind nun bereits Vorrichtungen bekannt, bei denen im 
FBrder-Kanal als Fbrderorgan eine Schraubenfeder angeord- 
net ist. Deren sich beim Anfangs-Abschnitt des FBrder-Ka- 
nals befindendes Ende ist an einera Drehzapfen befestigt. 
5 Im (ibrigen verlfiuft die Schraubenfeder frei durch den 
FSrder-Kanal hindurch. 

Bei derartigen Vorrichtungen, die als FSrderorgan eine 
einzelne Schraubenfeder aufweisen, besteht insbesondere 

10 bei feinkSrnigen, d.h. pulverfSrmigen Schtittgtttern eine 
grosse Gefahr, dass diese an der Peder anhaften und nicht 
einwandfrei gefbrdert und dosiert werden. Wenn ferner 
ein Schflttgut an der InnenflSche des FSrder-Kanals fest- 
haftet, wird die Schraubenfeder in ihrer LSngsrichtung 

15 zusamroengedrttckt. Dabei kann es geschehen, dass sich die 
Schraubenfeder im oben offenen Anfangs-Abschnitt des F8r- 
der-Kanals aufbSumt und in den Einlauf hinaufgebogen wird, 
Dadurch wird die FSrderung behindert und in ungiinstigen 
PSllen die Drehung der Schraubenfeder 'vBllig verhindert. 

20 Da ferner im Einlauf hSuf ig noch ein im Betrieb rotieren- 
des Rtthrorgan angeordnet 1st, kann die in den Einlauf hin- 
auf gebogene Schraubenfeder unter UmstSnden auch noch 
in Bertthrung mit dera RUhrorgan gelangen und dadurch be- 
schadigt werden oder BeschSdigungen verursachen. 

25 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung zu schaffen, durch die die Nachteile der vorbe- 
kannten Vorrichtungen vermieden werden konnen. 

30 Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung der einleitend 
genannten Art gelSst, wobei die Vorrichtung gemfiss der Er- 
findung durch die Merkmale des Anspruchs 1 gekennzeichnet 
ist. 

35 ZweckmSssige Ausgestaltungen der Erfindung gehen aus den 
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abhSngigen Ansprtlchen hervor. 

Der Erfindungsgegenstand wird nun anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausftthrungsbeispiels und einer Va- 
5 riante davon eriautert. 

In der Zeichnung zeigen 

die Figur 1 eine axonometrische Ansicht einer Vorrichtung 
10 zum FBrdern und Dosieren eines SchUttgutes, 

die Figur 2 eine teils im Schnitt und teils in Ansicht ge 
zeichnete Darstellung der Vorrichtung, 

15 die Figur 3 eine Draufsicht auf die Stirnseite des Ein- 
laufs und des FSrder-Kanals in grBsserem 
Mass stab, 

die Figur 4 eine Ansicht von Teilen eines Dorns und einer 
20 Schraubenfeder in noch grBsserem Massstab, wo 

bei die Schraubenfeder teilweise geschnitten 
ist, und 

die Figur 5 einen Teil eines Dorns und einer Variante 
25 einer Schraubenfeder. 

« 

Die in den Figuren 1 und 2 dargestellte Vorrichtung dient 
zum FSrdern eines teilchenf orraigen SchUttgutes, nSmlich 
eines griess- oder pulverformigen SchUttgutes, dessen 

30 KorngrSssen beispielsweise unterhalb etwa 1 bis 2 mm lie- 
gen. Die Vorrichtung weist einen Support 1 auf. An diesem 
ist ein als Ganzes mit 3 bezeichneter, horizontal oder 
mindestens annShemd horizontal verlaufender F6rder-Ka- 
nal befestigt. Eine oben offene Rinne bildet in der F8r- 

35 derrichtung gesehen den Anfangs-Abschnitt 5 des F8rder- 
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Kanals 3 und ist bei ihren Enden an zwei Planschen 7 und 9 
befestigt, etwa angeschweisst . Wie es besonders deutlich 
aus der Pigur 3 ersichtlich ist, ist der Boden der den 
Anfangs-Abschnitt 5 bildenden Rinne im Querschnitt in 
der Mitte eben, kSnnte aber auch durch zwei ungefShr die 
Form einer liegenden Drei ergebende Kreisbogen gebil- 
det sein. Der Boden der Rinne geht im Querschnitt aber 
einen kreisbogenformigen flbergang stetig in die beiden 
WSnde der Rinne tiber. Diese sind nach oben voneinander 
weg geneigt, so dass sich die Rinne im Querschnitt nach 
oben stetig erweitert* Am Plansch 9 ist ein anderer Plansch 
11 dicht angeschraubt . Ein beidenends offenes Rohr bildet 
in der PSrderrichtung gesehen den End-Abschnitt 13 des 
FSrder-Kanals 3 und hat im Querschnitt die Form einer 
liegenden Acht. Der End-Abschnitt 13 des F8rder-Kanals 
3 ist also im Querschnitt allseitig geschlossen und sein 
dem Anfangs-Abschnitt 5 abgewandtes Ende bildet die Aus- 
lass-Offnung des Forder-Kanals 3. 

flber dem Anfangs-Abschnitt 5 des FBrder-Kanals 3 ist ein 
zum Speichern und Einleiten des Schtittgutes in diesen 
dienender Einlauf 15 angeordnet. Dieser weist zwei paral- 
lel zur LSngsrichtung des FSrder-Kanals verlaufende Sei- 
tenwSnde 15a sowie zwei rechtwinklig dazu verlaufende 
StirnwSnde 15b bzw. 15c auf . Der Einlauf 15 ist oben 
offen und mit einem f lans chart igen Kragen versehen, auf 
den ein Aufbau Oder eine Zuleitung aufgeschraubt werden 
kann. Die SeitenwSnde 15a laufen vom Kragen weg zunSchst 
vertikal nach unten und nShern sich dann kreisbogenfSrmig 
aheinander an. Die unteren RSnder der SeitenwSnde 15a sind 
dicht mit den LSngsrSndern des Anfangs-Abschnittes 5 des 
PSrder-Kanals 3 verbunden, nSmlich verschweisst. Die bei- 
den Stirnwande 15b und 15c bilden vertikale Ebenen und 
sind bei ihren unteren R£ndern dicht mit den Planschen 7 
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bzw. 9 verbunden. Der Anfangs-Abschnitt 5 des F6rder-Ka- 
nals 3 und der Einlauf 15 bilden also zusammen einen 
Kasten. Wenn man den Einlauf 15 fUr sich allein betrach- 
tet, bildet er gewissermassen einen Trichter, der unten 
bei seiner engsten Stelle in den oben offenen Anfangs-Ab- 
5 schnitt 5 mttndet. 

Im Support 1 sind zwei Wellen 21 urn zueinander parallele, 
in der LSngsrichtung des FBrder-Kanals 3 verlaufende Breh- 
achsen 23 drehbar gelagert. Die Wellen 21 durchdringen im 

10 Plansch 7 vorhandene Offnungen und sind dort abgedichtet. 
Auf den in den Anfangs-Ab schnitt 5 des FSrder-Kanals 
3 hineinragenden Teilen der beiden Wellen ist je ein 
starrer, d.h. formsteifer, eine im wesentlichen bezQglich 
der zugehorigen Drehachse 23 rotationssymmetrische Aussen- 

15 flSche aufweisender Dorn 25 ISsbar aufgesteckt und durch 
bajonettverschlussartige Mitnehmer- und Haltemittel 
drehfest und axial unverschiebbar befestigt. Wie es 
besonders deutlich aus der Pigur 4 ersichtlich ist, weist 
jeder Dorn 25 an seinem sich in den Piguren 2 und H rechts, 

20 d.h, beim Plansch 7 befindenden Ende einen kurzen zylindri- 
schen End-Abschnitt 25a auf. An diesen schliesst ein ISn- * 
gerer und etwas dUnnerer zylindrischer Abschnitt 25b an. 
Dieser hSngt auf seinem dem End-Abschnitt 25a abgewandten 
Ende tiber einen kurzen konischen Obergang 25c mit einem 

25 noch dQnneren, zylindrischen Abschnitt 25d zusammen, der 
ein wenig aus dem in der PSrderrichtung gesehen hinteren 
Ende des End-Abschnittes 13 des FSrder-Kanals 3 herausragt. 
Das aus dem F5rder-Kanal 3 herausragende Ende des Dorns 25 
ist zweckmsLssigerweise mit einem sich ausserhalb des Forder- 

30 Kanals 3 befindenden, kurzen, mindestens teilweise durch 
ebene FlSchen begrenzten, beispielsweise vierkantfBrmigen 
Abschnitt 25e versehen. 



Auf jedem Dorn 25 ist eine Schraubenfeder 27 angeordnet, 
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deren Lfingsachse im allgemeinen, d.h. bei undeformierter 
Schraubenfeder, mit der Drehachse 23 des betreffenden 
Dorns zusammenfailt. Die Windungen der beiden Schrauben- 
federn verlaufen im gleichen Drehsinn und sind beispiels- 

5 weise linksgSngig. Der die Schraubenfeder bildende, ela- 
stisch deformierbare Draht hat eine ttber seine ganze LSn- 
ge konstante, beliebige, beispielsweise quadratische Pro- 
filform und ist derart gewickelt, dass eine seiner Quadrat- 
seiten der zugehOrigen Drehachse 23 zugewandt ist. Die 

10 beiden Schraubenfedern haben die gleiche Steigung. Diese 
betrSgt mindestens das Zweifache und zweckmSssigerweise 
mindestens das Dreifache, beispielsweise etwa das Drei- 
bis Ptinf zehnfache der parallel zur Drehachse 23 gemes- 
senen Abmessung des die Schraubenfeder bildenden Drahtes. 

15 

Der Innendurchmesser der Schraubenfeder 27 ist ungefShr 
gleich dera Aussendurchmesser des kurzen, zylindrischen 
Dorn-Abschnittes 25a. Das eine Ende der Schraubenfeder 
27 liegt satt auf der MantelflSche des Dorn-Abschnittes 

20 25a auf und ist dort drehfest und axial unverschiebbar 
am Dorn 25 befestigt, beispielsweise angeschweisst. Das 
andere, in der P8rderrichtung gesehen hintere Ende der 
Schraubenfeder 27 ist unbefestigt und kann sich also be- 
ztlglich des Dorns bewegen. Die Schraubenfeder 27 erstreckt 

25 sich ungefShr ttber die ganze LSnge des sich im Porder-Ka- 
nal 3 befindenden Teils des Dorns 25, n&mlich bis zu dem 
dem Dorn-Abschnitt 25a zugewandten Ende des Dorn-Abschnit- 
tes 25e. Jeder Dorn 25 bildet zusammen mit der an ihm be- 
festigten Schraubenfeder 27 gewissermassen eine FSrder- 

30 schnecke. 

Zwischen der InnenflSche der Schraubenfeder 27 und den 
Abschnitten 25b, 25c, 25d des zugehOrigen Dorns 25 ist 
ein Zwischenraum vorhanden. Die Schraubenfeder kann bei- 
35 spielsweise einen Innendurchmesser von 15 mm und einen 
Aussendurchmesser von 19 mm aufweisen. Der Aussendurch- 
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raesser des Dorn-Abschnittes 25b ist mindestens 0,5 nun 
und beispielsweise 1 mm kleiner als der Innendurchmesser 
der Schraubenfeder 27 • Der Aussendurchmesser des Dorn- 
Abschnittes 25d ist dann beispielsweise *l bis 6 mm klei- 
ner als der Innendurchmesser der Schraubenfeder 27. Zwi- 
schen dem wesentlichen Teil jeder Schraubenfeder 27, d.h. 
dem nicht befestigten, sich Uber mindestens etwa $0% der 
gesamten Lfinge der Schraubenfeder erstreckenden Teil, und 
dem zugeh5rigen Dorn 25 ist also Spiel vorhanden. Dies 
erraoglicht, dass die Schraubenfeder in der Richtung der 
im allgemeinen mit ihrer LStngsachse zusammenfallenden 
Drehachse 23 zusammengedriickt und gedehnt werden kann und 
dass sie auch quer zur Drehachse 23 innerhalb des gegebenen 
Spiels deformiert werden kann* 

Der Abstand der beiden je einen Dorn 25 tragenden Wellen 
21 ist geringfflgig grSsser als der grSsste Aussendurch- 
messer der Dorne 25 und kleiner als der Aussendurchmesser 
der Schraubenfedern 27. Die beiden Schraubenfedern 27 durch- 
dringen einander daher in der Mitte zwischen den beiden 
Drehachsen 23- Die beiden Schraubenfedern sind dabei derart 
auf den Dornen befestigt, dass bei entspannten, undefor- 
mierten Schraubenfedern jeweils eine Windung der einen 
Schraubenfeder ungeffihr in der Mitte zwischen zwei benach- 
barten Windungen der andern Schraubenfeder hindurchverlSuf t. 

Der Anfangs-Abschnitt 5 des FSrder-Kanals 3 ist derart aus- 
gebildet, dass der kleinste Zwischenraum zwischen seinem 
Boden von den undeformierten Schraubenfedern 27 mindestens 
0,25 mm betrSgt. Die im Querschnitt kreisbogenfSrmigen 
Teile des Anfangs-Abschnittes 5 sind koaxial zur jeweils 
nSheren Drehachse 23 und derart bemessen, dass zwischen 
ihnen und den kreiszylindrischen HtlllflSchen der undeformier- 
ten Schraubenfedern 27 ein Zwischenraum von mindestens 
0,25 mm frei bleibt. Der End-Abschnitt 13 des PSrder-Kanals 
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ist so ausgebildet, dass seine beiden, im Querschnitt 
kreisbogenfOrmigen InnenflSchen-Abschnitte koaxial zu je 
einer der beiden Drehachsen 23 sind und dass zwischen den 
HfillflSchen der undeformierten Schraubenfedern 27 und der 
InnenflSche des End-Abschnittes 13 ein Zwischenraum von 
mindestens 0,25 nun frei bleibt. Die zum FSrder-Kanal 
gehBrenden Offnungen der Plansche 9 und 11 sind ebenfalls 
mindestens ungefShr in dieser Weise ausgebildet, wobei 
noch eine Obergangsf ISche vorhanden sein kann, die einen 
einiger- massen stetigen tfbergang von der InnenflSche des 
Anfangs-Abschnittes 5 zur InnenflSche des End-Abschnittes 
13 ergibt. 

Am Support 1 ist ein elektrischer Motor 31 und ein in 
einem GehSuse untergebrachtes Getriebe.33 befestigt. Der 
Motor 31 treibt im Betrieb fiber das Getriebe 33 die bei- 
den Wellen 21 und damit auch die beiden Dorne 25 und zu- 
gehSrigen Schraubenfedern 27 mit gleicher Drehzahl im 
gleichen Drehsinn an. Im vorliegenden Pall werden die 
Schraubenfedern in der Richtung der Drehpfeile 35, d«h. 
bei Blickrichtung auf den Auslass des. FSrder-Kanals im 
Gegenuhrzeigersinn gedreht. 

Im Einlauf 15 ist noch ein Rilhrorgan 37 urn eine horizon- 
tale, parallel zu den Drehachsen 23 verlaufende Drehachse 
drehbar gelagert. Das Rtihrorgan 37 weist mindestens zwei, 
etwa vier Arme mit beispielsweise abgewinkelten Enden auf. 
Das Rtihrorgan 37 ist ebenfalls fiber das Getriebe 33 ait 
dem Motor 31 verbunden, so dass es beim Betrieb der Vor- 
richtung gedreht wird. Die LSnge der Arme ist derart be- 
messen, dass sich ihre abgewinkelten Enden beim Betrieb 
in einem kleinen Abstand fiber die HflllflSchen der Schrau- 
benfedern 27 wegbewegen. 

Die beim Betrieb mit dem Schfittgut in Berfihrung kommenden 
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Teile, also insbesondere der FSrder-Kanal 3, der Einlauf 
15, die Dome 23, die Schraubenfedern 25 und das RUhrorgan 
37 bestehen aus korrosionsfesten Materialien, beispielswei- 
se rostfreien Stfihlen. 

5 

Wenn die Vorrichtung zum Ffirdern und Dosieren eines teil- 
chenfflrmigen, beispielsweise pulver- oder griessfSrmigen 
Schttttgutes verwendet wird, bringt man eine gewisse Menge 
davon in den Einlauf. Wenn die Dome 25 mit den Schrauben- 

10 federn 27 und das Rtihrorgan 37 gedreht werden, gelangt 
SchUttgut in den Anfangs-Abschnitt 5 des FSrder-Kanals 3 
und wird dann durch die Schraubenfedern in der Pigur 2 
nach links gefordert. Das SchUttgut gelangt dabei in den 
die beiden Schraubenfedern im Querschnitt allseitig um- 

15 schliessenden End-Abschnitt 13 des FSrder-Kanals 3 und 
tritt schliesslich bei dem vom freien Ende des End-Ab- 
schnittes 13 gebildeten Auslass aus dem Porder-Kanal 3 aus* 
Das pro Zeiteinheit gefSrderte SchUttgut-Volumen ist dabei 
durch die Ausbildung des End-Abschnittes 13 des FSrder- 

20 Kanals 3, der Dome 25 und der Schraubenfedern 27 sowie 
durch die Drehzahl der letzteren festgelegt. Auf diese 
Weise kann das Schattgut far die weitere Verwendung do- 
siert werden, wobei die Drehzahl des Motors 31 zweckmSs- 
sigerweise im Betrieb kontinuierlich, d.h. stufenlos ein- ■ 

25 stell- und regelbar ist. 

Gewisse SchUttguter neigen dazu, an Abschnitten der Innen- 
flfichen des Forder-Kanals "3 oder der Dome 25 Oder der 
Schraubenfedern 27 anzuhaften. Da sich die beiden Schrau- 

30 benfedern 27 zwischen den beiden Drehachsen 23 gegensei- 

tig teilweise durchdringen und sich bei der Durchdringungs- 
stelle in entgegengesetzte Richtungen bewegen, wirken sie 
einem Anhaften des Schflttgutes entgegen. Wenn nun aber doch 
von Zeit zu Zeit Klumpen entstehen und relativ gross wer- 

35 den sollten, so deformieren diese Klumpen, raindestens wenn 
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sie eine gewisse GrSsse erreicht haben, mindestens eine 
der beiden Schraubenfedern. Die Schraubenfedern k6nnen 
sich dann stellenweise einander Oder den Dornen Oder der 
InnenflSche des FSrder-Kanals annShern, wobei es auch zu 
Bertthrungen kommen kann. Bei der Deformation entsteht in 
den Schraubenfedern eine der Deformation entgegenwirkende 
Gegenkraft. Diese wird jeweils nach kurzer Zeit so gross, 
dass die Schraubenfedern ruckartig ihre undeformierte 
Form annehmen und die Schttttgut-Klumpen 18sen und zertei- 
len. 

Durch das Ineinandereingreifen und die De format ionen der 
Schraubenfedern wird also gewShrleistet, dass allfailig 
gebildete Schtittgut-Klumpen immer wieder gelSst und ver- 
kleinert werden, so dass es auch bei besonders stark zum 
Anhaften und zur Klumpenbildung neigenden Schttttgiltern 
praktisch nie zu einer v811igen Verstopfung des FOrder- 
Kanals und einer Blockierung der Schraubenfedern kommen 
kann. 

Die Dome 25 erlauben also eine gewisse Deformation der 
Schraubenfedern 27, sttltzen und fUhren diese aber doch 
mit einem gewissen Spiel und begrenzen insbesondere quer 
zu den Drehachsen 23 gerichtete Deformat ionen • Dadurch 
wird verhindert, dass sich die Schraubenfedern 27 ttbermSs- 
sig in den Einlauf 15 hinaufbiegen. Es kann daher auch 
gewShrleistet werden, dass die Schraubenfedern 27 nie in 
Bertthrung mit dem Rlihrorgan 37 kommen. 

Die Dorn-Abschnitte 25c, bei denen der Aussendurchmesser 
der Dornein der FSrderrichtung gesehen nahezu sprungartig 
abnimmt, befinden sich ungefahr beim Anfang oder kurz 
hinter dem Anfang des im Querschnitt allseitig geschlosse- 
nen Abschnittes des F8rder-Kanals 3. Das Schttttgut wird 
daher vorallem beim Eintritt in den im Querschnitt allsei- 
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tig geschlossenen Abschnitt des FOrder-Kanals dosiert, 
d.h. volumetrisch abgemessen und hat beim Weitertrans- 
port dann wieder mehr Raum zur VerfUgung. Das SchUttgut 
kann sich also im Laufe der WeiterfSrderung wieder lockern 
5 und ausdehnen, was einer Verstopfung des FSrder-Kanals 
ebenfalls entgegenwirkt . 

Die Abschnitte 25e der Dome 25 erraSglichen, die Dome 
mit einem SchlUssel zu fassen und mitsamt den an ihnen be- 
10 festigten Pedern 27 zu drehen. Dies ist beispielsweise 
nUtzlich, wenn die Dome und Pedern ausgebaut, d.h. von 
den Wellen 21 getrennt werden sollen. 

In der Figur 5 sind ein bezUglich einer Drehachse 123 
15 im wesentlichen rotations symme tr is cher und urn diese dreh- 
bar gelagerter Dorn 125 sowie eine Schraubenfeder 127 dar- 
gestellt. Diese sind im allgemeinen ahnlich ausgebildet 
und angeordnet wie die Dome 25 bzw. Schraubenfedern 27 
und dienen dazu, ein SchUttgut von rechts nach links 
20 durch einen Forder-Kanal zu fordern. Die Schraubenfeder 
127 unterscheidet sich jedoch von der Schraubenfeder 27 
dadurch, dass die Aussenflache des sie bildenden Drahtes 
nicht parallel zur Drehachse verlauft, sondern gegen die 
letztere geneigt ist. Die Aussenflache und diejenige Stirn- 
25 fiache der Schraubenfeder-Windungen, die das SchUttgut 
in die P6rderrichtung drUckt, bilden daher gewissermassen 
eine Schneide. Diese ist besonders wirkungsvoll, urn an 
der Innenflache des POrder-Kanals anhaftendes SchUttgut 
zu losen. 

30 

Die Abmessungen, Ausbildungen und Anordnungen der Dome 
und Schraubenfedern kSnnen selbstverstandlich zur An- 
passung an die vorgesehenen Forderleistungsbereiche und 
Eigenschaften von verschiedenen SchUttgUtern variiert 
35 werden. Die ISsbare Befestigung der Dome an den sie 
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antreibenden Wellen erraSglicht insbesondere auch, unter- 
schiedlich ausgebildete Dome und Schraubenfedern bereit- 
zustellen und nach Bedarf auszuwechseln. 

Der Hauptteil der Dome 25 wird durch die beiden unter- 
schiedliche Durehmesser aufweisenden, kreiszylindrischen 
Abschnitte 25b und 25d gebildet. Anstelle von in der 
FOrderrichtung stufenartig dfinner werdenden Dome kOnnte 
man auch Dome vorsehen, bei denen ein sich fiber eine rela- 
tiv lange Strecke leicht konisch ver jfingender Abschnitt 
vorhanden ist. Die Dome kSnnten aber eventuell auch fiber 
den Kauptteil ihrer LSnge konstante Prof ilformen und -ab- 
messungen aufweisen. Des weitem konnte jeder der beiden 
Dome mit mindestens einer schraubenlinienartig verlaufenden 
Rippe oder Rille versehen sein. Perner kOnnten die Dome 
statt einer rotations symmetrischen auch eine andere, bei- 
spielsweise drei- oder viereckige Querschnittsform aufwei- 
sen. Dabei kSnnten die eine drei- oder viereckige Quer- 
schnittsform aufweisenden Dome fiber den wesentlichen Teil 
ihrer LSnge konstante Profilformen und -abmessungen aufwei- 
sen oder mit mindestens zwei verschieden dicken Abschnitten 
versehen sein, oder sich fiber eine IStngere Strecke stetig 
verjfingen. 

Ira weitern w£re es mSglich, die Dome unverdrehbar, aber 
ISsbar im Support zu befestigen und nur die Schrauben- 
federn drehfest mit den Antriebswellen zu verbinden. 

Des weitem mfissen sich die Dome auch nicht unbedingt 
fiber die ganze LSnge des P5rder-Kanals erstrecken. Danit 
sie verhindern, dass sich die Schraubenfedern in den Ein- 
lauf hinaufbiegen, sollten sich die Dome jedoch mindestens 
durch den oben offenen, mit dem Einlauf verbundenen An- 
fangs-Abschnitt des Forder-Kanals hindurch bis in den 
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Anfang des im Querschnitt allseitig geschlossenen Teils 
des Forder-Kanals hinein erstrecken. 

Die in den Figuren 1 bis 4 dargestellte Vorrichtung ist ins- 
5 besondere zum Fordern und Dosieren von griess- und pulverfBr- 
migen SchUttgiitern, d.h, relativ feinkSrnigen Schfittgtttern 
geeignet. Zum FSrdern und Dosieren von SchttttgUtern mit 
grBsseren KSrnern und/oder relativ stark von der Kugelform 
abweichenden Teilchen, wie etwa Granulaten und Agglomeraten, 
10 kSnnen die die Schraubenfedern durchdringenden Dorn-Ab- 

schnitte, abgesehen vom Abschnitt bei der Befestigungsstel- 
le der Schraubenfedern, ohne weiteres ilberall den gleichen 
Durchmesser aufweisen. Ferner kSnnen dann die Durchmes- 
ser der Dome und Schraubenfedern verkleinert werden und 
15 insbesondere der Aussendurchraesser der Schraubenfedern 
auch ein wenig kleiner gewahlt werden als der Abstand der 
Drehachsen der beiden Dome, so dass also die Schrauben- 
federn nebeneinander durch den Forder-Kanal verlaufen, 
ohne einander zu durchdringen. 
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K-Tron Soder AO, Niederlenz (Schweiz) 

PATENTANSPRflCHE 

5 1. Vorrichtung zum PSrdern, und insbesondere Dosieren, 
7 eines Schtittgutes, nit einen Support (1), einem an diesem 
befestigten, mindestens annahernd horizontal verlaufenden 
FBrder-Kanal (3), der einen ira Querschnitt auf seiner 
oberen Seite offenen Anfangs-Abschnitt (5) und einen in 
10 der PSrderrichtung nachfolgenden, im Querschnitt allsei- 
tig geschlossenen Abschnitt (13) aufweist, einem in den 
oben offenen Anfangs-Abschnitt (5) des Farder-Kanals (3) 
mundenden Einlauf (15) fur das Schiittgut und einer in 
Forder-Kanal (3) angeordneten Schraubenfeder (27), die 
15 durch Antriebsmittel um eine in der Langsrichtung des 
FQrder-Kanals (3) verlaufende und nit der Langsachse der 
sich in undeforraiertem Zustand befindenden Schraubenfeder 
(27) fluchtende Drehachse (23) drehbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass im FSrder-Kanal (3) noch eine zweite Schrau- 
20 benfeder (27) angeordnet und durch die Antriebsmittel um 
eine Drehachse (23) drehbar ist, die zu derjenigen der 
erstgenannten Schraubenfeder (27) parallel ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
25 dass die beiden Schraubenfedern (27) die gleiche Steigung 

aufweisen und dass ihre Windungen einander gegenseitig 
teilweise durchdringen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, dass fur jede der beiden Schraubenfedern (27) 

ein formsteifer Dorn (25) in Support (1) gehalten ist, 
der entlang der zur betreffenden Schraubenfeder (27) ge- 
hBrigen Drehachse (23) mindestens durch denjenigen Teil 
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der Schraubenfeder (27) hindurch verlfiuft, der sich im 
oben offenen Anfangs-Abschnitt (5) des F6rder-Kanals (3) 
befindet, Deformationen der Schraubenfeder (27) in Rich- 
tung der Drehachse (23) erlaubt und quer zur letzteren 
5 gerichtete Deformationen begrenzt. 

k. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die beiden Dorne (25) drehbar im Support (1) gela- 
gert und drehfest mit den Schraubenfedern (27) verbunden 
10 sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich jeder Dorn (25) flber die ganze LSn- 
ge der Schraubenfeder (27) erstreckt. 

15 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 3 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein durch die Schraubenfeder (27) 
hindurch verlaufender Teil des Dorns (25) einen Aussen- 
durchmesser aufweist, der mindestens 0,5 mm kleiner ist 

20 als der Innendurchmesser der Schraubenfeder (27). 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 3 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Durchmesser des die Schraubenfe- 
der (27) durchdringenden Teils des Dorns (25) in der For- 

25 derrichtung gesehen abnimmt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Dorn (25) einen dickeren und einen dttnneren Ab- 
schnitt (25b, 25d) aufweist und dass sich der dickere 

30 Dorn-Abschnitt (25b) mindestens durch einen Teil des oben 
offenen Anfangs-Abschnittes (5) und der diinnere Dorn-Ab- 
schnitt (25d) mindestens durch einen Teil des im Quer- 
schnitt allseitig geschlossenen End-Abschnittes (13) des 
Forder-Kanals (3) hindurch erstreckt. 
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